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Arbetsbock for montering av helhjul

For montering av helhjul pa hjulaxel vid pakrympning.

Montering av helhjul pa axel ar ett precisionsjobb som kraver noggrannhet och
Hjulparet lyfts med travers ur bocken

efter montering.
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repeterbarhet. Duroc har darfor utvecklat en bock som ar enkel att stalla om sam-
tidigt som den uppfyller ovanstdende krav. Bocken ar enkel att arbeta med och
instaliningarna kan goras snabbt.

Arbetsflode
Monteringen utgar ifran hjulaxelns mitt. Centreringen av axeln pa bocken sker halv-
automatiskt med hjdlp av ett lankarmssystem. Axeln lases i centrerat lage, varefter

hjulskivan pa den ena sidan monteras genom att skjutas pa mot ett forinstallt
stopp. Detta stopp stalls enkelt in med en skala mot aktuellt varde for hjultypen.
Hela bocken vrids 180 grader varefter den andra hjulskivan monteras.

Hog teknisk niva

Bocken ar konstruerad med senaste teknik dar komponenter av hdghallfast plat
precisionsskars med laser. Den hoga precisionen pa komponenterna gor att ingen
maskinbearbetning kravs, samtidigt som tillverkningskostnaden kan hallas lag.

Utveckling som forbattrar

Med var bock har vi 6kat precisionen vid montering, minskat stélltiderna och 6kat TR
repeterbarheten. Risken for misstag under montering har minskat. Detalj med skala och l&smekanism.
Duroc-koncernen levererar produkter och tjanster baserade pa material- och ytféradlingsteknologi till c E

industrikunder med hoga krav pé kvalitet och tillforlitlighet. Vara kunder finns inom kraft-, process-,

transport- och verkstadsindustri. Produkten ar CE-markt.
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