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www.vpihamburg.de
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Duroc Rail AB

Herrn Dan Bergman
Svartdns industriomrade
97188 Lulea
SCHWEDEN

Hamburg, 29.06.2018

Fachtechnische Begutachtung und Freigabe durch den VPI

Sehr geehrter Herr Bergman,

hiermit Gbersenden wir lhnen das Protokoll der Fachtechnischen Begutachtung und Freigabe
durch den VPI vom 31.05.2018 fiir das Fahrzeuginstandhaltungswerk

Duroc Rail AB
Svartons industriomrade
SE - 971 88 Lulea

Bei Ausfuhrung von Revisionen, Fristarbeiten sowie Aufarbeitung von Komponenten (Radsétzen,
Gesténgestellern usw.) bitten wir auch in Zukunft Ihr Kurzzeichen DR in die jeweiligen Raster am
Fahrzeug bzw. in die Radsatzmarken und Banderolen einzutragen.

Die ,Fachtechnische Begutachtung und Freigabe“ wird bis zum 31.05.2021 erteilt und gilt unter der
Voraussetzung, dass die im Protokoll (Punkt 10) erteilten MaRnahmen und Empfehlungen
eingehalten und umgesetzt werden.

Eine automatische Verlédngerung der Fachtechnischen Begutachtung und Freigabe ist nicht
zulassig. Das Instandhaltungswerk ist verpflichtet rechtzeitig die erneute Fachtechnische
Begutachtung und Freigabe bzw. die Verlangerung der Fachtechnischen Begutachtung und
Freigabe zu beantragen.

Wir freuen uns auf eine weiterhin erfolgreiche Zusammenarbeit und verbleiben
mit freundlichen GriiRen

VPI - Verband der Glterwagenhalter in Deutschland e.V.

Vicrete Annika Becker

5ijrgen Tuscher Annika Becker

Vorsitzender Malte Lawrenz
Geschiftsfihrer Jirgen Tuscher
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Auf Grundlage der am 26.-27.09.2017 sowie 24.04.2018 durchgefiihrten
»Fachtechnischen Begutachtung durch die VPI*
wird das Fahrzeuginstandhaltungswerk

Duroc Rail AB
Swartons Industriomriade

SE -971 88 Lulea

zur Aufarbeitung von

o Giterwagen-Radsatzen und Radsatzlagern (Zylinder- und
Pendelrollenlager) in den Instandhaltungsstufen IL, IS 1 und IS 2

unter Verwendung des Kurzzeichens DR (zur Kennzeicﬁnung in den
Radsatzmarken) freigegeben.

Die Freigabe wird bis zum 31.05.2021 erteilt.

Das Instandhaltungswerk ist verpflichtet rechtzeitig die erneute
fachtechnische Begutachtung bzw. die Verlingerung der Freigabe zu
beantragen.

ssssssss

chnische Kommission - VPI)

FBuUF; Kompetenzbestitigung 06.2018 — Duroc Rail



VA? VPl VP

Fachtechnische Begutachtung und Freigabe durch die VPI
unter Beriicksichtigung der EU VO 445/2011 (Teilfunktionen I und V)

(fir Guterwagen/Kesselwagen auf Basis des VPl-Instandhaltungsleitfadens)

Duroc Rail AB
Swartons Industriomride
SE - 971 88 Lulea

Im Rahmen der Fachtechnischen Begutachtung wurden die Vorgaben/Grundlagen der
Richtlinien 2008/110/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 16.12.2008 zur
Anderung der Richtlinie 2004/49/EG tiber die Eisenbahnsicherheit in der Gemeinschaft sowie
die Empfehlung der ERA (European Railway Agency) zur Zertifizierung von
Instandhaltungswerkstatten (ERA/REC/2009-0611 NT) beriicksichtigt.

Zur Vorbereitung der fachtechnischen Begutachtung ist die Werkstatt verpflichtet Unterlagen
(in deutscher Sprache) entsprechend Auflistung in , Teil B zur fachtechriischen Begutachtung -
erforderliche Unterlagen und Nachweise® zusammenzustellen und im Vorfeld (3-4 Wochen)
vor der Vor-Ort-Begutachtung abzugeben bzw. zu tibersenden.

Die fachtechnische Begutachtung und Freigabe wird durchgefiihrt zur Beurteilung der
Kompetenz zur Durchfiihrung von Instandhaltung- / Instandsetzungsarbeiten an Giiterwagen
und Komponenten entsprechend der beigefligten tabellarischen Ubersicht. Bei der '
Begutachtung wird die Umsetzung der Vorgaben des Instandhaltungsleitfadens bzw. dessen
Verteilung geprlft. Der Inhalt des Instandhaltungsleitfadens wird im Rahmen der
fachtechnischen Begutachtung nicht tiberprft.

» Die fachtechnische Begutachtung und Freigabe erstreckt sich auf die Bereiche

1. Organisation

Information (Mitarbeiter)

Personal

Qualitatssicherung / Qualitsdtsmanagementsystem
Technische Ausstattung

Mess- und Prfeinrichtungen )
Instandhaltungssystem / Technisches Regelwerk
Qualifikation in der Flgetechnik

Qualifikation fur die zerstérungsfreie Prifung
Umfang der fachtechnischen Begutachtung
Durchfithrung der fachtechnischen Begutachtung
Prifergebnis

Abweichungen, MaRnahmen und Empfehlungen
Laufzeit

TSP NOOORLN

= O

* Die Instandhaltung der tiberwachungsbediirftigen Anlagen geman EBO § 33
unterliegt nicht dieser fachtechnischen Begutachtung und Freigabe.

 Das fachtechnisch begutachtete und freigegebene Instandhaltungswerk unterliegt,
hinsichtlich der Einhaltung der Kriterien fir die Instandhaltung von Gliterwagen, der
Uberpriifung durch den Fahrzeughalter bzw. seinen Beauftragten sowie den
zusatzlichen Vorgaben durch den Fahrzeughalter.

FTB; Stand 20.06.2014 Seite 1 von 19
Franke / Muhlberg / Schiiler
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Fiir die fachtechnische Begutachtung und Freigabe eines
Instandhaltungswerkes miissen folgende Voraussetzungen erfiillt sein:

- 1. Organisation / Information / Personal

e Organisation des fachtechnisch zu begutachtenden und freizugebenden
Instandhaltungswerkes (Organigramm)

* Erlauterung eines wirksamen Qualitatsmanagementsystems / Vorlage Zertifikat und
QM-Handbuch

e Benennung des Geschéftsfiihrers / Betriebsleiters / Technischen Leiters
 Benennung der Technischen Aufsichten der jeweiligen Instandhaltungsbereiche

» Benennung sonstiger verantwortlicher Personen: beauftragte Person fiir Gefahrgut
und Regelwerksverantwortlicher

 Benennung der Verantwortlichen fur Endkontrolle / Werkstattausgang (Ubertragung
der Verantwortung zur Abnahme nach § 32 EBO und zum unterschreiben des Nel)

» Nachweis des Abschlusses einer entsprechenden Ausbildung der Bremsschlosser

* Nachweis, dass die Verantwortung an die technische Aufsicht schriftlich tibertragen
wurde (anhand von Benennungsschreiben oder Stellenbeschreibungen)

* Schulungssystem fir die Ausbildung / Qualifizierung / Weiterbildung / Nachschulung
in den Bereichen, fir die die Werkstatt begutachtet und freigegeben ist;
Dokumentation der SchulungsmaRnahmen

 Versicherungssumme min. 5 Mio. EURO (Produkthaftpfiicht / Betriebshaftpflicht)

2. Technische Ausstattung
o Gewahrleistung der Instandhaltung durch eine rdumliche und technische
Ausstattung, die objektbezogen und entsprechend dem Umfang der
InstandhaltungsmaBnahmen vorhanden sein muss

 Ubersicht liber die wichtigsten maschinentechnischen Einrichtungen

3. Mess- und Priifmittel bzw. Einrichtungen
e Die Mess- und Priifmittel bzw. Einrichtungen miissen die fiir den beabsichtigten
Einsatz und Zweck geforderten metrologischen Merkmale aufweisen z. B.
Genauigkeit, Messbesténdigkeit und Messbereich sowie Auflésung)
» Ein System zur Prifmitteliberwachung muss vorhanden sein

e Durchflhrung der Kalibrierung durch eine anerkannte Prif- und Kalibrierstelle

» Far den gesetzlich geregelten Bereich gelten die entsprechenden Vorgaben

FTB; Stand 20.06.2014 Seite 2 von 19
Franke / Mihlberg / Schiiler
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4. Instandhaltungssystem, technisches Regelw

e Anwendung der vorhandenen und glltigen technischen Regelwerke:

- EBO
anzuwendende EN / DIN-Normen / UIC-Merkblatter (z.B. UIC 700)

- VPI-Instandhaltungsleitfaden

- anerkannte Regeln der Technik, die sich in einem anzuwendenden
Instandhaltungssystem widerspiegeln

- Instandhaltungsregelwerk bzw. Instandhaltungsanweisungen von
Fahrzeughaltern (z.B. KR-Anweisungen der VTG, technische Fachanweisungen
der GATX usw.)

5. Qualifikation in der Fiigetechnik

e Flr den Bereich der Fligetechnik (z. B. Schweiflen) ist der Nachweis der
Herstellerqualifikation erforderlich. So ist fiir die Anerkennung als Schweillbetrieb die
Qualifikation durch eine Bescheinigung zum Nachweis der Eignung zum Schweilen
von Giiterwagen und deren Komponenten nach DIN EN 15085-2 durch eine
~Anerkannte Stelle” erforderlich.

e FUr das Schweif3en von liberwachungsbedurftigen Anlagen und Gefahrguttanks sind
besondere Vorschriften zu beachten. Die Prifaufsicht muss mit einer
entsprechenden Weisungsbefugnis und einer von fertigungstechnischen
Sachzwéngen unabhéngigen Entscheidungsbefugnis ausgestattet sein.

6. Qualifikation fiir die zerstérungsfreie Priifung

» Fur den Bereich der zerstdrungsfreien Prifungen ist der Nachweis der Anerkennung
einer Fachlich Zustandigen Stelle (FZS) grundsatzlich erforderlich. Fir die
Anerkennung zur Durchfiihrung zerstérungsfreier Priifungen nach DIN 27201-7 ist
eine FZS zu beteiligen. Fir IH-Stellen mit Sitz in Deutschland bietet die DIN 27201-7,
die die Einschaltung einer ,fachlich zustandigen Stelle” fordert, eine geeignete
Grundlage. Die VPI geht davon aus, dass alle in Deutschland anséssigen IH-Stellen,
die im Bereich der zerstérungsfreien Prufung tatig sind und eine fachtechnische
Begutachtung und Freigabe durch VPI / DB Schenker beantragen, auch eine
Freigabe durch die ,fachlich zustandige Stelle“ nach DIN 27201-7 vorlegen.

e Die grundsétzlich gleichen ,technischen , Anforderungen gelte auch bei IH-Stellen
mit Sitz im Ausland. Dabei sind jedoch andere Freigaben im Bereich ZfP, die auf
lokaler Praxis oder Gesetzgebung beruhen, anzuerkennen. Auch ist die Forderung
nach Ausbildung des ZfP-Personals im ,Eisenbahnsektor nur dort zu stellen, wo die
zustandige ZfP-Organisation (in Deutschland die DGZfP) einen solchen Sektor
eingerichtet hat. In allen anderen Landern erkennt die VPI langjéhrige ZfP-Erfahrung
oder eine innerbetriebliche Zusatzausbildung im Eisenbahnsektor an. Wo keinerlei
Freigabeverfahren implementiert sind — jedoch im Kundenauftrag nach VPI-Leitfaden
gearbeitet werden soll — sind die deutschen ,fachlich zusténdigen Stellen® zu
beauftragen, um eine Freigabe nach der in Anlehnung an DIN 27201-7 (gleiches
Sicherheitsniveau) zu erzielen.

o Die |H-Stelle hat die Nachweise hierliber zu erbringen. Falls Zweifel dartiber
bestehen, ob die vorgelegten Unterlagen ausreichend sind, ein gleiches
Sicherheitsniveau zu gewahrleisten, ist ebenfalls eine deutsche ,fachlich zustandige
Stelle® zu beauftragen.

FTB; Stand 20.06.2014 Seite 3 von 19
Franke / Muhlberg / Schiiler
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Umfang der fachtechnischen Begutachtung

VON (zutreffendes bitte ankreuzen)

X

O 0O

InstandhaltungsmaRnahmen gemaR EN / DIN-Norm, ISO 9000, UIC-Merkblatter, VPI-
Instandhaltungsleitfaden, Instandhaltungsregelwerk bzw. Instandhaltungs-anweisungen

'von Fahrzeughaltern

Untersuehungen-nach-§-32-EBO-Abs-2,-3-und-4-{Revisionen)

[l G4.0 ] G4.2 [] G48

Mobilelnstandset ittols Werkstatt

5 -

[ ] Bro. 1 Br2 [] Br3

Instandsetzung (Aufarbeitung) von Komponenten nach VPI-Instandhaltungsleitfaden
X Radsatz- und Radsatzlagerarbeiten in den Instandhaltungsstufen

X L XiI1s1 Kis2 X I1s3

mechanische Bearbeitung von Radsatzwellen nach VPI 04, Anhang 13 mittels

XI Schleifen oder Drehen vi [X v2 Vi3 [X V4

[J mechanische Bremsbauteile (Gesténgesteller, Luftabsperrhahn)

an (zutreffendes bitte ankreuzen)

[

Giterwagenradsatzen

FTB; Stand 20.06.2014 Seite 4 von 19
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8.  Durchfiihrung der fachtechnischen Begutachtung
(L“fg_/”; Anforderung Umsetzung / Nachweise / MaRnahmen
e Datum der Begutachtung 26.09./27.09.2017
Nachbegutachtung am 24.04.2018
» Firma/ Vollstédndige Anschrift Duroc Rail AB
Swartdns Industriomrade
SE - 971 88 Lulea
e Bankverbindung / Ust-Id-Nummer
» Teilnehmer der Begutachtung: Frau Lisa Flemstrém
Herren: Dan Bergman, Daniel Berglund
Firma: Duroc AB
Herren: Schuler , Zeidenitz
Firma: DB Cargo , VPI
Herren: Krischock , Zeidenitz
Firmenprofil
, Gegriindet 1997
(allgemeine Aussagen zu Firmenaufbau, :
Griindung, Anzahl! Mitarbeiter, angebotener 40 Mitarbeiter
Instandhaltungsumfang, Kunden, Reverenzen
usw.) ca. 10 Mil € / Jahr Umsatz
1. Organisation / Personal
1.1 Organigramm der Firma Anlage 1.1
(445/2011, Anhang I, Teilfunktion I, Ziffer 5)
1.2 |e Betriebsleiter Herr Dan Bergman

e Technischer Leiter

e Ansprechpartner

Herr Daniel Berglund

Herr Dan Bergman

Telefon: + 46 (0) 920 23 39 01
Fax: + 46 (0) 920 25 85 22

Mail: dan.bergman@duroc.com

FTB; Stand 20.06.2014
Franke / Mihlberg / Schiiler
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Verantwortlich

1.3

Technische Aufsicht

[

Komponentenaufarbeitung von

Radsatz / Radsatzlager

[ ] Bremse mechanisch

Frau Lisa Flemstrom

1.4

Sonstige verantwortliche Personen
[] beauftragte Person fiir Gefahrgut
X] Regelwerksverantwortlicher

X Mess- und Prifmittelverantwortlicher

Frau Lisa Flemstrém

Herr Daniel Berglund

1.5

(6)
(8¢, 9c)
(9a)

Endkontrolle / Werkstattausgang /

Betriebsfreigabe
(abschlieRende Fahrzeugpriifung und Betriebsfreigabe)
(Prifung durchgefiihrter Arbeiten gem. IH-Auftragen)

Anlage 1.7.1

Umsetzung / Nachweise / MaBnahmen

1.6

o ECM-zertifiziert?
(Vorlage des Zertifikats einer benannten bzw.
akkreditierten Stelle und ggf. des Priifberichts)

Qualitdtsmanagementsystem

e Zertifiziert nach DIN EN 1SO 9001?
(Zertifikat u. Vorlage QM Handbuch)

* Name QM-Manager und
(Umsetzung der 1ISO-Anforderungen)

Name QM-Beauftragter

e Wirksamkeit des QM-Systems
(in Stichproben priifen)

e Zertifiziert nach DIN EN ISO 140017

Anlage 1.6.

Anlage 1.6.1

Herr Daniel Berglund

nein

1.7

Nachweis der Ubertragung der

Verantwortungen
{445/2011, Anhang Ill, Teilfunktion I, Ziffer 5.1 und 5.3)

X Technischer Leiter
] beauftragte Person fir Gefahrgut
Regelwerksverantwortlicher

X Verantwortliche(r) fiir
Endkontrolle/Werkstattausgang

X QM-Manager & QM-Beauftragter
X Mess- und Prifmittelverantwortlicher

Anlage 1.7.1

Anlage 1.7.3
Anlage 1.7.1
Anlage 1.7.1

Anlage 1.7.1

FTB; Stand 20.06.2014
Franke / Mihlberg / Schiiler
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Ausbildungsnachweis (Grundausbildung) der
Bremsschlosser

Nachweis der Einflhrung/Schulung in VP! 07,
Vorlage der nachweislichen
Berechtigung/Benennung des/der
Bremsschlosser (VPI 07, Ziffer 2(1)) (verfahren

zur Aus- und Weiterbildung der Bremsschlosser, praktische
Prufung in Werkstatt)

Benennung des Behaltersachkundigen (vri o7,
Anhang 9, Ziffer 3.1(2)) einschlieRlich
Ausbildungsnachweis (z.B. nach TRBS 1203)

Entfallt

1.9

Versicherungsnachweis

Anlage 1.9

1.10

ggf. EBA —Zulassung und / oder anderer
Bahnverwaltungen vorhanden (informativ)

keine

1.1

Kompetenzmanagement
(445/2011, Anhang Ill, Teilfunktion I, Ziffer 1h und 6)

- Qualifizierungsplan
(Kompetenzmatrix, Schulungsplan)

- Quantifizierungsplan (stellvertreterregelung)

ECM

1.12
(2a-c)

\__/erfahren zur Auswahl von Lieferanten,
Ubersicht der wichtigsten Lieferanten

einschlieflich Lieferantenbewertung
(Verwendung, Lagerung, Transport, Eingangspriifung,
Sperriager)

ECM

1.13
(3a-b)

Verfahren zur Einhaltung von nationalen
Vorschriften zum Sicherheits- und

Gesundheitsschutz (vorhandene Prozesse
entsprechend Richtlinie 89/391/EWG)

ECM

Informationsprozesse
- Sicherheitsrelevante Fehler u. Mangel

ECM

(10a)

a) Verfahren zur Bestimmung von

sicherheitsrelevanten Tatigkeiten (gu vo
445/2011, Anhang I, Teil 1, Ziffer 2 und 2.1)

b) Nachweis(e), wie Mitarbeiter, die
sicherheitsrelevante Handlungen
ausflhren, tber die Folgen von VerstéRen
gegen Sicherheitsanforderungen

unterwiesen werden
(Nachweisfiihrung tiber regelmaRige Schulungen
und Unterweisungen - praventiv)

c) Kontrolle von Risiken, Prozesse und
Verfahren zu Identifikation von Gefahren,
Bewertung der Risiken, Festlegung von
Schadensbegrenzungsstrategien,
Uberpriifung der Wirksamkeit,
Aufzeichnungen (ber jede Aktion/Aktivitét

ECM

FTB; Stand 20.06.2014
Franke / Muhlberg / Schiiler
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V4 VPI

- VPl

1.16 | Dokumentationsprozesse

(10a) |a) Angabe Einrichtungen, Ausriistungen, ECH
Werkzeuge fir sicherheitsrelevante
Aktivitaten

¢tob) | b) Angabe Personal, Werkzeuge, Ersatzteile,
Materialien bei Instandhaltungsarbeiten

(1oc) |c) Angabe der KontrollmaBnahmen zur
Betriebsfreigabe

(10d) |d) Dokumentation der Ergebnisse von
Kalibrierungen und Uberprifungen /
Verifizierungen

(10e) |€) Dokumentation von Mainahmen /
Entscheidungen nach Feststellung von
Abweichungen aus Kalibrierungen und
Uberpriifungen

2 Technische Ausstattung Umsetzung / Nachweise / MaRnahmen

2.1 Giiterwageninstandhaltung

(2b, 8d) | (praktische Umsetzung im Rahmen der Werkstattinspektion

™)
()

(z.B. Bremse, Komponentenhandling usw.))
a)
b)
c)

Arbeitsumgebung auf Sicherheit priifen
Hebezeuge, Anschlagmittel usw.

Werkstatt (Werkhalle und

Werkstatteinrichtungen)
d) Messsténde fir

[ ] Drehgestell
bzw. geeignete Messmittel

[] Untergestell
bzw. geeignete Messmittel

[] Wagenkasten
bzw. geeignete Messmittel

Bremse
[] Gleis mit Grube
f) Bremsprifgerat

[1Pdr3[JPdr4[]Pdr5[]Pdr7
(oder Gerét mit gleicher Funktionalitét)

g) Angebot von Mobiler Instandsetzung von
Guterwagen mittels

[] Werkstattwagen
h) WerkstattstUtzpunkte / AuBenstellen

(Info auch fiir ECM-Zertifizierer wichtig, da Prozesse fir
Aufenstellen zu priifen sind)

Entfallt

FTB; Stand 20.06.2014
Franke / Mihlberg / Schiiler
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2.2 | Komponentenaufarbeitung
(2a-b)
Radsatz- und Radsatzlager
siehe Checkliste
[] Bremse mechanisch
(Gestangesteller,
Luftabsperrhahn)
2.3 Instandhaltung von Kesseln, Behiltern,
Tanks und Tankcontainern
(8c) (Fahrzeugpriifung)
(8e) (Sonderbereiche )

* Regelungen und Verfahren fiir Arbeiten an
ungereinigten/beladenen Kesselwagen
innerhalb von Werkstéatten und bei
mobilem Werkstattservice

o Modglichkeit einer Kessel- und
Behalterinnenreinigung an

[ Mineralélkesselwagen
[] Chemiekesselwagen
[ ] Druckgaskesselwagen
e Befahren von Kesseln, Behaltern, Tanks

und Tankcontainern

- Anweisung fiir das Befahren und
Besteigen?

~ Befahrattest mit Beschreibung der Art
der Messung sowie des
Tankinnenzustandes?

- Anweisung zur Messdurchfiihrung?
(Sauerstoffmessgeréat, Gerat zur
EX-Messung, DRAGER-Réhrchen)

- Welche Informationen liegen zur
Messdurchfiihrung vor?
(Produktinformationen,
Sicherheitsdatenblatt)

- Verantwortlicher fir Befahrfreigabe?

- Notfallplan, Notfallteam und/oder
Notfallorganisation vorhanden?

- Notfallibungen

Entfallt

FTB; Stand 20.06.2014
Franke / Miihlberg / Schiiler
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3 Mess- und Priifmittel / Werkzeuge

Umsetzung / Nachweise / MaBnahmen

e Prifmitteltiberwachung
(Verfahren, Dokumentation, Handhabung, Lagerung,
Uberwachung, Kennzeichnung)

(4a-e)
(5, 10d)

e Prif- und Kalibrierstelle(n)
(Akkreditierung nach DIN EN ISO / IEC 17025)

(ioey |® Ruckverfolgbarkeit von Messhandlungen
(Umsetzung) '

Mindestbestand an Mess- u. Priifmittel
X Messzeug fiir Spurmaf
[] Pufferstandslehre

bzw. geeignete Messmittel
X Radprofilmesszeug

X] Drehmomentschltissel
weitere Messmittel nach Anforderung

Xl Messmittel zum Ermitteln des
Laufkreisdurchmesser

[ 1 Messuhr (Radsatzrundlauf) fiir

(erforderlich fir Werkstatten ohne Radsatzwerkstatt
im Rahmen G 4.8)

[] geeignete Messmittel zum Vermessen

von DG/UG (ungeeignet sind Rollmaf bzw.
Gliedermessstab/Zollstock)

[] Lehre zum Messen des
Bolzenmittenabstandes an Tragfedern
bzw. geeignete Messmittel (Rev.)

[] Gleiswaage

4 geeignet Lehren zum Priifen von

Buchsen und Bolzen
(Lehrdorne, Rachenlehren)

] Federpriifmaschine
[] Puffertellerverschleify
(1 Bremsschuhlehre

Tausch Tragfederbdcke

[ Messbalken fiir Achshalter- bzw. Lehre
zum Federbocktausch
(Weikmannsche Messschiene)

vorhanden >> M 03

Trescal, Atlas C

FTB; Stand 20.06.2014
Franke / Miihlberg / Schiler
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V4 VPI

~VPI

Management von Informationen

Umsetzung / Nachweise / Manahmen

(1a)

(1a)

(1b)

(1a)

(1a)

(1c, 1d)

(1d, 1d)
(9a)
(10d)

(9a, 9b)

(10b)

Informationsprozess,
Instandhaltungsregelwerk(e),

a)

g)

h)

)

EBO,

EN/ DIN-Normen, die zur Anwendung des
VPI-IHLF vorliegen mussen (VDE-TB 461
& 462),

DIN EN 15528 (Ersatz fur UIC 700),

AVV (bei Beauftragung durch EVU)

Prozess, wie Neuerungen von nationalen
und internationalen Vorgaben bekannt,

erfasst und umgesetzt werden?
(Verbandsmitgliedschaft, EBA-Newsletter usw.)

VPl-Instandhaltungsleitfaden

(Kundennummer)
Ubersetzungsqualitat EN 15038)

Anderungen, Aktualisierungen, Updates

und VPI-Rundschreiben,

(Beachtung, ggf. Uberselzung, Einarbeitung und
Anwendung) :

Instandhaltungsregelwerk bzw.
Instandhaltungsanweisungen von

Fahrzeughaltern
(Inkraftsetzung/Beauftragung durch den ECM)

Vorhandensein eines Systems zur
Aktualisierung, Verteilung und Lenkung
von Regelwerk und
instandhaltungstechnischen Anweisungen
von Fahrzeughaltern (nachweislich)

Fertigungsbegleitende Unterlagen wie

Planarbeitslisten
(wer hat welche Tétigkeit (wann) ausgefiihrt)),

arbeitsplatzbezogene Anweisungen,
Messblétter (Drehgestell), Prifprotokolle
(Bremsrevision), Protokolle zur
Arbeitsaufnahme und
Fahrzeugendabnahme usw.

Vorhandensein eines Informationssystems
zum Fahrzeughalter (ECM) Uber alle
Erkenntnisse und Mafinahmen im
Rahmen des Werkstattaufenthaltes
(Rickfluss der Betriebserfahrung)

Verfahren zur Archivierung, Aufbewahrung
von Aufzeichnungen und

Instandhaltungsdokumenten
(VPI 01, Anhang 9)

vorhanden

>>>M 02

wird umgesetzt / jahrlicher Check
newsletter werden genutzt

Nr 737

>>M 04

vorhanden

vorhanden

vorhanden

wird eingehalten

FTB; Stand 20.06.2014
Franke / Muhlberg / Schiiler
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VA?

V4 VPI

- VP

k) Wahrung der Urheberrechte von
Instandhaltungsregelwerk und
Anweisungen der jeweiligen
Fahrzeughalter

(wenn Auftraggeber den VPI-Leitfaden anwendet muss er
diesen auch besitzen, Ruickfragen des Auftragnehmers beli

der Geschéftsstelle der VP bzw. tiber VPI-Website)

wurde angesprochen

Qualifikation der Fiigetechnik

Umsetzung / Nachweise / MaBnahmen

(8a)

e Bescheinigung Schweillbetrieb zum
Schweifen von Schienenfahrzeugen und
Fahrzeugteilen nach
DIN EN 15085-2 und DIN 27201-6 durch
eine ,Anerkannte Stelle"

o flir Bauteilklassen

cL1 [JcL2 [JcLs [JcL4

¢ ggf. Anerkennung zum Schweillen von
Tanks nach RID 6.8.2.1.23 durch eine
nationale Behérde
-> Grundlage ist eine Schweillzulassung
nach DIN EN ISO 3834 (vormals EN 729)
und HPO (in D) durch eine anerkannte
Stelle (TUV, DEKRA, SLV usw.)

(fur deutsche Werkstatten erfolgt die Anerkennung
durch das EBA in Verbindung mit GGVSEB § 15
Abs. 1)

Anlagen 5, 5.1

entfillt

Qualifikation der zerstorungsfreien
Priifung

Umsetzung / Nachweise / MaBnahmen

(8b)

Nachweis der Anerkennung der Fachlich
Zusténdigen Stelle (FZS) entsprechend DIN

27201 '7 (fir ZfP an sicherheitsrelevanten Bauteilen)
fur die Prufverfahren:

LIvT
X UT-
X] MT
LIPT

>>M 01

FTB; Stand 20.06.2014
Franke / Mihlberg / Schiler
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Checkliste Anforderungen auf Anlage:
m v P I Instandhaltungsfreigabe Bericht Nr.: IHRS-RSL 09/2017
»Radséatze und Radsatzlager Seite: 1von 15 |
Bereich/ Werkstatt: Radsétze u. Radsatzlager (IL, IS 1, 1S 2, IS 3) | Datum: 27.09.2017

hid' Anforderung Umsetzung
1. Organisatorisches
1.1 » Ort/Datum Lulea, 26. - 27.09.2017
1.2 » Firma — genaue Anschrift Duroc Rail AB
Svartons Industriomrade
SE - 97188 Lulea
» Kurzzeichen DR
. . Frau: Lisa Flemstrém
1.3 » Teilnehmer der Begutachtung: Herren: Dan Bergman, Daniel
Berglund
Firma:  Duroc Rail AB
Herren: Uwe Zeidenitz, Jérg Schiler
Firma: VPI
2, Allgemein Feststellungen, Bemerkungen
21 Instandhaltungsleitfaden VPI vorhanden ? ja
2.1.1 | Anwendung Instandhaltungsleitfaden VPI 04
Diese Regelwerke missen zur Anwendung des
Moduls vorliegen (siehe andere Normen u.
Regelwerke). Ggf. ist gezielt beim Auftraggeber
nachzufragen, ob aktuelle Regelungen zur
Instandhaltung anzuwenden sind.
» Umsetzung in arbeitsbezogene VPI Aushénge in der Radsatzabteilung
Arbeitsanweisungen in Form von Arbeitsplatzbezogenen
» Anwendung vor Ort Anweisungen vorhanden
» Umsetzung aktueller technischer Wird umgesetzt und ist aktuell
Rundschreiben (VPI)
2.1.2 | Es sind die instandhaltungstechnischen Anwei- [z. B. VTG KR Anweisungen

sungen der Wagenhalter umzusetzen (z.B. IW-C
der DB AG, technische Fachanweisungen der
GATX, oder KR - Anweisungen der VTG AG).

Mitarbeiter sind geschuit

FB-RS-MiiFr Stand 12.2013



Checkliste Anforderungen auf Anlage:
m V P I Instandhaltungsfreigabe Bericht Nr.: IHRS-RSL 09/2017
»Radsétze und Radsatzlager” Seite: 2von 15

Bereich/ Werkstatt: Radsiétze u. Radsatzlager (IL, IS 1, IS 2,1S 3) |Datum: 27.09.2017

hi:,d' Anforderung Umsetzung

2.1.3 |Die Mitarbeiter der Radsatzwerkstatt sind Regelmafiigen Schulungsnachweise
regelméafig bzw. mindestens einmal jahrlich tiber | vorhanden, letztmalige Schulung durch
Themen der Radsatz- und Radsatzlageraufar- SKF in 2016, Rundschreiben werden
beitung zu unterweisen. Aktuelle Anweisungen umgehend umgesetzt.
aus VPI- Rundschreiben sind unmittelbar nach
Erscheinen zu vermitteln und umzusetzen.

2.1.4 | Arbeitsplatzbezogen miissen dem Mitarbeiter vor
Ort wichtige Informationen zu seiner Arbeit, z.B.
> einzqhaltende Werkgrenzmalle, vorhanden und eingesehen
» Zuordnung der ZfP zur Radsatzbauart,
> einzuhaltende Montageanforderungen mit

z.B. erforderlichen Anziehdrehmomenten etc.
in Form von Arbeitsanweisungen vorliegen.

2.1.5 | Verwendung nur von DB AG/VPI bzw. vom Wurde Uberprift, sémtliche VP!
Auftraggeber freigegebenen Komponenten; z.B. freigegebenen Lager, Fette, Farben
Walzlagern, Beschichtungsstoffe, Fett, und Sicherungselemente liegen vor
Reinigungsmittel, Verbus-Ripp-Schrauben u.
andere Sicherungselemente fur den Wellen-
verschluss etc.

2.1.6 | HeiBlaufer und aulergewohnliche Radsatzlager- |ist bekannt und wird umgesetzt
schéden sind entsprechend VP! 04 mittels
Formular Anhang 24 der zustandigen Abteilung
des Auftraggebers (Wagenhalter) zu melden.

2.1.7 | Anrisse und Briiche an Radsétzen sind st bekannt und wird umgesetzt
entsprechend VP| 04 mittels Formular Anhang 23
der zustandigen Abteilung des Auftraggebers
(Wagenhalter) zu melden

2.2 Radsatzeingang / Arbeitsaufnahme

2.2.1 | Prif- und Messhandlungen vor Instandsetzung alle Prifpunkte werden Uber ein
(Tabelle 1 Anhang 5) Computersystem abgefragt, wobei

nicht ersichtlich ist, ob alle Prifpunkte
aus VPI 04, Anh. 5, Tabelle 1 geprift
werden. > MaBnahme 06

2.2.2 | Zustand Korrosionsschutz Wurde praktisch Uberprift, wird
(Fehlerklasseneinteilung entsprechend VPI 04 umgesetzt
Anhang 7)
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Checkliste Anforderungen auf Anlage:
‘Y‘ V P I Instandhaltungsfreigabe Bericht Nr.: IHRS-RSL 09/2017
»Radsétze und Radsatzlager Seite: 3von 15
Bereich/ Werkstatt: Radsitze u. Radsatzlager (IL, IS 1, 1S 2, 1S 3) | Datum: 27.09.2017
Lfd.
N Anforderung Umsetzung
2.2.3 |alte Einspannkerben Wird vor der MT Priifstand begutachtet
(was, wenn welche vorhanden? — ausschleifen, MT- und entfernt, zu tiefe Einkerbungen
Priifung) werden gemeldet.
2.3 Demontage / Reinigung
2.3.1 [Hilfsmittel (Kran) zum Lagerabziehen vorhanden? |Wird umgesetzt
(Lager mit Gehaduse nicht auf Wellenschenkel-
kante schlagen)
2.3.2 | Abziehvorrichtung fur Pendelrollenlager vorhanden
vorhanden?
» Hersteller
> Typen- Labyrinth Ringe
2.3.3 | Das Abziehen der Innen- und Labyrinth Ringe hat | Die Einrichtung ist fur Innenringe ist
mit Hilfe induktiver Erwdrmung mittels einer Zeitgesteuert und )
Induktionsspule zu erfolgen, Labyrinth Ringe Temperaturiiberwacht. Die Uber-
kénnen in Ausnahmefallen mit einer geeigneten wachung erfolgt einmal taglich zu
mechanischen Abziehvorrichtung abgezogen Schichtbeginn und wird dokumentiert.
werden.(Anhang 14): Bei Labyrintringen erfolgt keine
» Zulassige Hochsttemperatur einhalten, Temperaturiberwachung.
Innenringe 150°C, Labyrinth Ringe 200°C = MaBnahnme 07
> Arbeitsanweisung zum Prozess der
Erwarmung, sowie Méglichkeit zur
Temperaturkontrolle vorhanden?
2.3.4 |Die Gewindebohrungen (M20) sowie die Vorhanden, die Lehren sind kalibriert
Aufiengewinde (M90) fur Nutmuttern des
Wellenverschlusses an der Radsatzwellenstirn
prifen und lehren.
2.3.5 |Reinigung der Radsatzwellen (Biirsten, Strahlen)
» Maximale Rautiefe Ra 6,3 y eingehalten durch strahlen, wird eingehalten
(VPI 04 Anhang 13)
» Messmittel vorhanden? ja
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Checkliste Anforderungen auf Anlage:
Instandhaltungsfreigabe Bericht Nr.: [HRS-RSL 09/2017
»Radsédtze und Radsatzlager*

Seite: 4 von 15

Bereich/ Werkstatt: Radsitze u. Radsatzlager (IL, IS 1, IS 2, 1S 3) |Datum: 27.09.2017
h‘:_d' Anforderung Umsetzung
2.3.6 |Beurteilung des Oberfléchenzustandes von Wurde abgefragt, Wissen vorhanden

Radsatzwellen (Fehlerklasseneinteilung

entsprechend Technischem Rundschreiben

12/2009 der VPI)
2.3.7 |Beseitigung von Schaden am Wellenschaft

(Kerben. Einzelne Korrosionsnarben) durch

Ausmulden

Einspannkerben und Beschédigungen im Bereich

des Spannrandes sind auszuschleifen.
2.3.8 | Mechanische Bearbeitung von Radsatzwellen

gem. Anhang 13
(Durchflihrung nur von autorisierten Werkstétten)

Drehen

Schleifen

Birsten

Strahlen X
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Checkliste Anforderungen _auf_ Anlage:
VPI Instandhaltungsfreigabe Bericht Nr.: IHRS-RSL 09/2017

»Radsdtze und Radsatzlager” Seite: 5von 15
Bereich/ Werkstatt: Radsétze u. Radsatzlager (IL, IS 1, 1S 2, IS 3) | Datum: 27.09.2017
hi:,d‘ Anforderung Umsetzung
24. Zerstoérungsfreie Priifung der Radsitze Feststellungen, Bemerkungen
Die Qualifizierung der mit der zerstérungsfreien - MafRhahme 01
Prdfung betrauten Mitarbeiter ist geman den
241 Vorgaben der EN 473 /1SO 7912 im
t Industriesektor Eisenbahn zu belegen.
Benennung der ZfP-Prifaufsichtsperson
(Sektor Eisenbahn)
2.4.2 | Gewdhrleistung der Durchflihrung der notwendi-

gen zerstorungsfreien Priifungen der Radsatze

>  MT-Prufung Welle und Schenkel auRerhalb
1S3 auf Querfehler (VPI 09, I-MT-A-02)

» UT-Prufung Wellenschenkel
(VPI 09, T-UT-A-105- Winkelprifkopf 45°)

» Eigenspannung im Radkranz
(VPI 09, I-UT-W-02)
Priifgeradt Debbie, oder
Fraunhofer- Typ UER-T
Referenzkorper vorhanden ?

» MT-Prufung von Vollrddern der Bauarten
(VPI 04 Anhang 1), gemaf Anweisung
VPI 09, I-MT-W-01

> UT-Prufung an Radkranzen
(VPI 09, I-UT-W-01 Winkelprufképfe 45° und
70°, Vergleichskérper)

» Prufung Entlastungsmulde BA 088
(einmalig, vor Baujahr 01/1981, MT-Priifung
nach Anhang 6, Kennzeichnung EM ...)

» UT-Prifung von Vollwellen — gefugter Zustand
(VPI 09, T-UT-A-188, T-UT-A-302
Winkelpriifkdpfe 37°,45°,54°,
Senkrechtpriifkopf zur Axialeinschallung,
Vergleichskérper)

» MT - Prifung an ungefiigten Radsatzwellen
(1S3), gemank Anweisung VPI 09, |-MT-A-03

> Visuelle Prifung der Laufflachen
(VPI 09, I-VT-W-01)
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Checkliste Anforderungen auf Anlage:
‘Y‘ V P I Instandhaltungsfreigabe Bericht Nr.: IHRS-RSL 09/2017
»Radsétze und Radsatzlager Seite: 6 von 15

Bereich/ Werkstatt: Radsitze u. Radsatzlager (IL, IS 1, 1S 2, 1S 3) | Datum: 27.09.2017

Lfd.

Nr. Anforderung Umsetzung

2.5. Instandhaltung Radsitze Feststellungen; Bemerkungen

2.5.1 | Kalibrierung der Radsatzdrehmaschine(n) mit 2 Profidrehmaschinen vorhanden, nicht
integrierter Messeinrichtung kalibriert > Manahme 08
(Vorlage gultiges Kalibrierprotokoll).

2.5.2 |Wartung von Radsatzdrehmaschinen ohne Schablonen vorhanden, i. O.
integrierte Messeinrichtung? (Profil mit Lehre
prifen)

2.5.3 | Schutzdeckel fir Lagergehaduse bei Profilierung im | Vorhanden i. O.

Zuge IS 1

2.5.4 | Bei der Profilierung sind die Wellenschenkel/ Wird umgesetzt, i. O.
Innenringe durch eine geeignet Abdeckung vor
Beschadigungen zu schiitzen.

2.5.5 |Bei Antrieb lber stirnseitige Gewindebohrung 1 Maschine mit Reibrollenantrieb
zusatzlich IL erforderlich (geloster (Hegenscheidt) und 1 Maschine mit
Wellenverschluss) => Einschrankung Spannpratzen (Hoesch)

2.5.6 |Radprofile — Normalspur nach EN 13715 Wird umgesetzt, auch mit
Standartprofil § 1002 (siehe VPI 04, Abschnitt 13 |abgeschwachten Sd
u. Anhang 9)

2.5.7 | Ausfiihrung Spannpratzen mit Hoesch-Drehmaschine werden
(keine Einspannkerben- abgerundet oder Waffelmuster) | Schaden durch das Einspannen

verursacht. 2> MaBnahme 09

2.5.8 |Mess- und Prifmittel Sind vorhanden, Messmittel fiir
(StichmaR, Laufkreisdurchmesser, Profilschablonen, Laufkreisdurchmesser wurde selbst
Radprofillehre) Jkalibriert* > MaBnahme 03

2.5.9 |Die einzuhaltenden Grenzmafle, z.B. Werkgrenz- | Aushénge als AA und

mal des Raddurchmessers flr die verschiedenen
Radsatzbauarten, muss vor Ort als gelenktes
Dokument (z.B. als Arbeitsanweisung) vorliegen.

Computersystem vorhanden
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Checkliste Anforderungen auf Anlage:
‘Y‘ V P I Instandhaltungsfreigabe Bericht Nr.: IHRS-RSL 09/2017
»Radsétze und Radsatzlager” Seite: 7von 15

Bereich/ Werkstatt: Radsétze u. Radsatzlager (IL, 1S 1, IS 2, 1S 3) | Datum: 27.09._2017

klf_d' Anforderung Umsetzung

2.6 Instandhaltung Radsatzlager Feststellungen, Bemerkungen

2.6.1 |Lagerung von ausgebauten und wiederverwend- | Werden auftragsbezogen bearbeitet,
baren Radsatzlagergehausen ein System ist vorhanden

2.6.2 |Bedingungen einer Walzlagerbegutachtung Eingesehen, Unterlagen sind am
> Arbeitsplatzbezogene Anweisungen Arbeitsplatz vorhanden.

2.6.3 |Die Mitarbeiter sind regelmaRig bzw. mindestens | Schulungsnachweise eingesehen,
einmal jahrlich zu schulen bzw. zu unterweisen. letztmalige Schulung durch SKF in
Schulungen kénnen auch bei Lagerhersteller 2016 )
erfolgen (Empfehlung).

2.6.4 |Reinigung Reinigungsmittel wird verwendet
(Waschanlage, Reinigungsgrad, - Mafinahme 10
Waschmittel - Vertraglichkeitsnachweis)

2.6.6 |Befundung Lager Lampe und Lupe sind vorhanden, MA
(Licht, Lupe, Kenntnisse des Mitarbeiters) hat den Prifvorgang erklart, i. O.

2.6.7 | Stahlstiftgenietete Messingkafige sind bei Defekt | Wird vom Mitarbeiter umgesetzt
gegen Kunststoffkafige bzw. Messingmassivkafige
zu tauschen, ggf. sind Arbeitsanweisungen
verschiedener Auftraggeber zu beachten.

2.6.8 |Befundung/Vermessung der Innenringe (Anh. 15)
> Arbeitsplatzbezogene Anweisungen Vorhanden
» geeignete Messmittel Vorhanden
> Vermessen Innenringe Mitarbeiter hat die Befundung und

(Paarung Wellenschenkel - Innenringe — Vermessung erklart. i. O.
Nomogramm Anhang 15)

2.6.9 |Schrottteile unbenutzbar machen Wird nicht umgesetzt

(Schweiltpunkt, einschleifen/einschneiden)
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Checkliste Anforderungen auf Anlage:
"‘ v PI Instandhaltungsfreigabe Bericht Nr.: IHRS-RSL 09/2017
»Radséatze und Radsatzlager” Seite: 8 von 15
‘ Bereich/ Werkstatt: Radsétze u. Radsatzlager (IL, IS 1, 1S 2, IS 3) | Datum: |27.09.2017

Lfd.

Nr. Anforderung Umsetzung

2.6.10 | Waschen Lagergeh&use Wird umgesetzt, i. O.

(getrennt von Lagerwaschung, da Schmutz in Lager
eingesplilt werden kénnte)

2.6.11 |Schweillen von Manganplatten an Lagergehdusen | WPS vorhanden, Mitarbeiter hat die
(WPS, im abgebauten Zustand, Vermessung wegen Durchfihrung erklart > MaRnahme 11
Unrundheit des Lagers)

2.6.12 |Vermessen Lagergehause Prifung der Rundheit wurde vom
(Messstellen 1-6 siehe auch VPI 04, Anhang 2) Mitarbeiter vorgefiihrt.

2.6.13 |Lager, Lagergehé&use, Innen- und Labyrinth Ringe | Wird durch Beschriftung und
usw. sind halterbezogen zu trennen, um eine getrennten Lager sichergestellt.
Vermischung zu verhindern
(alte Lager eines Halters will ein anderer Halter mit neu
beschafften Lagern nicht in seinen Bestand haben)

2.7 Endmontage Feststellungen, Bemerkungen

2.7.1  |Erwdrmung der Innen- und Labyrinth Ringe Im Warmeschrank mit
Montage der Innen- und Labyrinth Ringe — Temperaturiiberwachung, wurde
Erwdrmung induktiv oder im Olbad etwa 110°C praktisch vorgefiihrt und erklart. i. O.
bis max. 150°C

2.7.2 | nach Abkihlung Innenringe mit Schiagkappe Wourde praktisch vorgefhrt und erklart.
anschlagen und Spaltmalt messen i. O.

{max. 0,03 mm — Anhang 16)

2.7.3 | Aufarbeitung von Radsatzlagergehausen mit
Filzdichtung — Voraussetzungen:

» Dokumentation der Einlegezeit, Olwechsel Die Einlegezeiten werden eingehalten
(Arbeitsplatzbezogene Arbeitsanweisung) und dokumentiert. > MaBnahme 12
Filzdichtungen fur Radsatzlagergehause sind It. Wird umgesetzt

den entsprechenden Zeichnungen zu bestellen.

Zeichnungen sind Uber den Auftraggeber zu

beschaffen.
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Checkliste Anforderungen auf Anlage:
l' ‘ VPI Instandhaltungsfreigabe Bericht Nr.: IHRS-RSL 09/2017
= 11
»Radsétze und Radsatzlager Seite: 9von 15
Bereich/ Werkstatt: Radsétze u. Radsatzlager (IL, IS 1, IS 2, 1S 3) | Datum: 27.09.2017
Lfd.
NF. Anforderung Umsetzung
2.7.4 | Montage Zylinderrollenlager / Lagergehause Wurde praktisch vorgefiihrt und

» Lager nicht verkanten

» Montagepaste gegen Spaltkorrosion
verwenden

erlautert. > MaBnahme 13

275

Montage Pendelrollenlager
> Erwérmung der Lager - induktiv etwa 110°C

» Arbeitsplatzbezogene Anweisung ?

> Befettung nach Montage ? Wird umgesetzt

276

Fettmengen der jeweiligen Wagenhalter (DB, AAE,
PKP, GATX, VTG usw.) einhalten, ggf. sind
Behaltnisse zu beschaffen, die nachweislich
auszuliefern und beschriftet sind.

(Fettmengen siehe VPI 04, Anhang 16)

An Radséatzen ist nur DB - zugelassenes und
gutegepriftes Walzlagerfett ,ETG 1219N“ z. B. der
Fa. DEA bzw. sind Fettsorten nach Vorgabe des
Auftraggebers (Wagenhalter) zu verwenden.

Befettung der Radsatzlager. Ggf. unterschiedliche | GadiusRail S3
~> MaRnahme 14

277

Bei der Verschraubung darf sich der Radsatz nicht
drehen, Radsatz verkeilen, Verwendung von
Zentrierbolzen. (Verbus-Ripp, Sicherrungsblech,
Drehmomente, Drehmomentschiiissel — siehe auch
VPI 04, Anhang 16)

Verschraubungstechnologie der VPI 04 einhalten. | Sicherungsbleche & MaRnahme 15

2.7.8

nachweislich mit seinem Drehmoment zu
begrenzen, wobei die Begrenzung deutlich unter
100 Nm (Voranzugsmoment) zu betragen hat.

Wenn die Montage des Wellenverschlusses Schlagschrauber ist zu begrenzen
mittels Druckluftschraubers erfolgt, ist dieser = MafRRnahme 15
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Y Checkliste Anforderungen auf Anlage:

‘ ‘ VPI Instandhaltungsfreigabe Bericht Nr.: IHRS-RSL 09/2017
»Radsétze und Radsatzlager* Seite: 10 von 15

‘ Bereich/ Werkstatt: Radsétze u. Radsatzlager (IL, IS 1, 1S 2, IS 3) | Datum: 27.09.2017

Lfd.

Nr. Anforderung Umsetzung

2.7.9 | Gewahrleistung, dass der Wellenverschluss Wurde praktisch vorgefuhrt und
mit dem entsprechenden Drehmoment und erlautert. > MaBnahme 15
Drehwinkel montiert wird (Drehwinkelschliissel)
oder/und eine prozessbezogene Arbeitsanweisung
Anwendung findet (kein nachziehen fiir gleiche
Kontur Schraubenkopf/Sicherungsblech!)

2.7.10 | Sicherungsblech Wurde praktisch vorgefiihrt und
(Sorgfalt beim Umbiegen des Sicherungsbleches — erldutert. > Malnahme 16
keine Kerben erzeugen, Schrauben nicht wieder I6sen)

2.7.11 | Bei Instandsetzung von Radsétzen und Radsatz- | Wird durch Kennzeichnung
lagern fur unterschiedliche Kunden (DB, AAE, sichergestellt
PKP, GATX, VTG u.s.w.) muss die Lagerung der
Ersatzteile getrennt sein und es muss eine
Vermischung ausgeschlossen werden
(Hintergrund: Teilweise geometrische Abweichun-
gen der Bauteile, wie z.B. Hullkreis des Walzlager-
systems, die optisch nicht bzw. sehr schlecht
feststellbar sind).

2.7.12 | Radsatzmarken, Datenband, Kennzeichnung Wurde praktisch vorgefiihrt und
(Stempelungen, Bedeutung, Einbaudatum, erlautert. > MaRnahme 17
Wellenpriifung ,WO/W1“, MT am Wellenschenkel ,S
— siehe auch VPI 04, Anhang 3)
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Checkliste Anforderungen auf Anlage:

Instandhaltungsfreigabe Bericht Nr.: IHRS-RSL 09/2017
»Radsédtze und Radsatzlager* Seite: 11 von 15

Bereich/ Werkstatt: Radsiétze u. Radsatzlager (IL, IS 1, 1S 2, IS 3) | Datum: 27.09.2017
hfrd' Anforderung Umsetzung
2.8 Farbgebung Feststellungen, Bemerkungen
2.8.1 |zugelassenen Farbstoffe (VPI 04 Abschnitt 17) -

(Thermolacke/Radscheibe auen SEB 9305 — Wilkens,

Welle Eposist 2001 — Wilkens, BD 18 — Novatic usw.,)

ggf. Vorgaben vom Wagenhalter einhalten

(Farbvorgabe schwarz, blau usw.)
2.8.2 | Mindestschichtdicke einhalten und

stichprobenweise kontrollieren

(Trockenschichtdicke min. 100um)
29 Endkontrolle Feststellungen, Bemerkungen
2.9.1 |Fur den Radsatz ist eine umféangliche Endkontrolle

erforderlich.
210 Verschrottung Feststellungen, Bemerkungen

Lager und Radkérper Schrottteile werden unbrauchbar

gemacht

2.1 AuBenlager Feststellungen, Bemerkungen

Radséatze sind so zu verladen, zu transportieren
und zu lagern, dass keine Beschadigungen an
Welle, Spurkranz, Lauffliche, Lager entstehen
kénnen. Die dazu verwendeten Lastaufnahme-
mittel missen mit entsprechenden Schutzeinrich-
tungen versehen sein.

(Transportmittel, Lagerplatz — siehe VPl 04,Anhang 21)

Transportmittel sind geschitzt

- MaBlnahmen 21 und 22
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Checkliste Anforderun:qen auf

. Anlage:
m VPI Instandhaltungsfreigabe Bericht Nr.: IHRS-RSL 09/2017
) »Radsétze und Radsatzlager* Seite: _ 12 von 15
‘ Bereich/ Werkstatt: Radsé&tze u. Radsatzlager (IL, IS 1, 1S 2, 1S 3) | Datum: 27.09.2017
Lfd.
Nr Anforderung Umsetzung
3 Instandsetzen der Radsitze (I1S3) Feststellungen, Bemerkungen
3.1 Abpressen der Scheiben OK
3.1.1 |Abpressen tiber Olabpressbohrung wird durchgefiihrt und eingehalten
Der Olabpressdruck muss wahrend des
Abpressvorgangs aufrechterhalten werden.
Zum Abpressen ist der Radsatz so ein zu
spannen, dass ein Verkanten auszuschlieRen ist.
3.1.2 | Abpressen mittels Erwérmen der Scheibe Wenn keine Olabpressbohrung
(keine Olabpressbohrung vorhanden) vorhanden, kann die Radscheibe nicht
Das Rad ist in der Presse unter Druck auf ggﬁf&;?SSt werden und der Radsatz ist
ca. 180°C zu erwarmen; der Presssitz der '
Welle darf nicht mit erwarmt werden.
3.1.3 | Abpressen mittels Einschneiden der Rader Wenn keine Olabpressbohrung
(keine Olabpressbohrung vorhanden) vorhanden, kann die Radscheibe nicht
Werden die Rader durch Brennscheiden abgepr('as'st werden und der Radsatz ist
eingeschnitten, ist die Welle mit einer Abdeckung Schyott!
vor Warme zu schuitzen '
3.1.4 |Die Wellen miissen nach dem Abpressen der erfolgt
Radscheiben sorgféltig zwischengelagert werden.
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Checkliste Anforderungen auf Anlage:
m V P I Instandhaltungsfreigabe Bericht Nr.: IHRS-RSL 09/2017
»Radsédtze und Radsatzlager” Seite: 13 von 15

Bereich/ Werkstatt: Radsé&tze u. Radsatzlager (IL, IS 1, IS 2, 1S 3) | Datum: 27.09.2017
Lfd.
Nr. Anforderung Umsetzung
3.2 Bearbeitung der Welle Feststellungen, Bemerkungen
3.2.1 | Visuelle Prifung der Presssitze und des Schafts | erfolgt extern > MaRnahme 18

auf Schaden.

> Arbeitsplatzbezogene Anweisung ?
3.2.2 |Riefen, Kerben, Korrosionsnarben sind unter erfolgt extern > Maflnahme 18

Berulcksichtigung der WerksgrenzmalRe zu

beseitigen, dabei sind die Sitzflachen und der

Wellenschaft sparsam abzudrehen (héchstens

bis zum Grenzmaf).

> Arbeitsplatzbezogene Anweisung ?

> Die Kontur der Welle ist zeichnungsgerecht

herzustellen '

» Prifung der Oberflachenrauhigkeit

3.2.3 | Magnetpulverprifung (MT) erfolgt extern > MaBnahme 18

> Presssitze sowie Wellenschaft sind MT zu
fpru_fen (VPI 09, I-MT-A-03)

» Arbeitsplatzbezogene Anweisung?

\4

Sind die gultigen EN - Richtlinien vorhanden?
> Erstellung Prifprotokoll
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W VPI

Checkliste Anforderungen auf Anlage:
Instandhaltungsfreigabe Bericht Nr.: IHRS-RSL 09/2017

Bereich/ Werkstatt:

Radsé&tze u. Radsatzlager (IL, IS 1, IS 2, 1S 3) |Datum: }27.09.2017

- «
»Radsétze und Radsatzlager” Seite: 14 von 15

Lfd.
Nr.

Anforderung

Umsetzung

3.3

Aufpressen der Radscheiben

Feststellungen, Bemerkungen

3.31

Die Presssitziibermale sind geman Zeichnungen
bzw. MaRverzeichnissen herzustellen.

» Verzeichnisse zu Presspassungen
vorhanden?

> Arbeitsplatzbezogene Anweisungen
vorhanden

> Messblatt fir Nabenbohrung- und Sitze sowie
Rauhigkeitswerte.. der Oberflachen.

Die Radscheiben werden
aufgeschrumpft. > MaBRnahme 19

3.3.2

Zum Aufpressen Gleitmittel verwenden
(Molybdandisulfid -> Molykote G-n plus bzw.
Molyduva; Loktite bei OBB) bzw. das in den
Zeichnungen enthaltene Gleitmittel.

» Datenblatt vorhanden?

Die Radscheiben werden
aufgeschrumpft. > MaBnahme 19

3.3.3

Die Presskraft muss nach einem Weg von ca.
10mm beginnen, die erforderlichen Kréfte sind den
Zeichnungen zu entnehmen. Der Pressvorgang
hat stetig und gleichmagig zu erfolgen. Die
Pressgeschwindigkeit soll 50 mm/min nicht
Uberschreiten.

Die Radscheiben werden
aufgeschrumpft. > MaBnahme 19

3.3.4

Der Pressvorgang ist mit einem selbst
schreibenden, kalibrierten Messgerét als ‘
Schaubild festzuhalten. Das Gerét ist jahrlich zu
prufen bzw. zu kalibrieren.
Hauptkennwerte des Diagramms sind:

a) GréRe und Endwert der Aufpresskraft

b) Lé&nge der Verbindung

¢) Form der Kurve
Das Schaubild ist mit Vergleichsdiagrammen zu
priifen.
Aufbewahrungszeit!

Vergleichsbilder?

Die Radscheiben werden
aufgeschrumpft. > Maflnahme 19

FB-RS-MiFr Stand 12.2013




Checkliste Anforderungen auf Anlage:
"‘ v PI Instandhaltungsfreigabe Bericht Nr.: IHRS-RSL 09/2017
»Radsédtze und Radsatzlager Seite: 15 von 15
Bereich/ Werkstatt: Radsétze u. Radsatzlager (IL, IS 1, 1S 2, IS 3) | Datum: 27.09.2017 J
h‘:,d' Anforderung Umsetzung
3.3.5 | UIC Merkblatt 813V zur Bestimmung der Die Radscheiben werden
Aufpresskréafte vorhanden? aufgeschrumpft. 2 MaBnahme 19
3.4 Auswuchten von Radséatzen Feststellungen, Bemerkungen
3.4.1 | Nach Neubescheibung ist auszuwuchten. Thematik nicht bekannt
Tabelle zu Restunwuchtswerten? = Mafinahme 20
3.4.2 | Unwuchten beseitigen Thematik nicht bekannt

Werden zu grofte Unwuchtungen ermittelt, so sind
die Uberschissigen Massen auszusicheln.

Ausgleichsmassen dirfen nur dann angebracht
werden, wenn die Konstruktion des Radsatzes
dies zulasst.

- MafBRnahme 20

MaBnahmen s. MaBRnahmenliste vom 27.09.2017

Einschrinkungen

> Pendelrollenlageraufarbeitung (abziehen) méglich / nicht-méglich

Zusammenfassung

Die Werkstatt Duroc Rail AB in Lulear ist fachtechnisch geeignet klotzgebremste
Guterwagenradsatze (Zylinder- und Pendelrollenlager) in den Instandhaltungsstufen IL, 1S1-1S2
nach dem VPI-Instandhaltungsfaden aufzuarbeiten und kann nach Umsetzung aller
Maflnahmen freigegeben werden. ,
Wir behalten uns vor die Werkstatt innerhalb dieser Frist unangemeldet zwecks allgemeiner
Uberpriifung zu besuchen.

Gez.
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9. Priifergebnis

Auf Grund der fachtechnischen Begutachtung kann das Instandhaltungswerk

Duroc Rail AB
Swartons Industriomrade
SE -971 88 Lulea

fir (zutreffendes bitte ankreuzen)

[] Revisieren{Untersuchungen)- Werkstattkurzzeichen: DR
[l G40 [l G4.2 [l G48

[J Bro [] Br2 [] Br3

D] Instandsetzung (Aufarbeitung) von Komponenten nach VPI-Instandhaltungsleitfaden

XI Radsatz- und Radsatzlagerarbeiten in den Instandhaltungsstufen

X I X 1s1 X I1s2 [] 183

mechanische Bearbeitung von Radsatzwellen nach VPI 04, Anhang 13 mittels

[] Schleifen oder Drehen [] V1 [] V2 [] V3

. : : lo(Gost lor—Luftal hahn)

an (zutreffendes bitte ankreuzen)

XI  Guterwagenradsatzen

fachtechnisch freigegeben werden.

FTB; Stand 20.06.2014
Franke / Muhlberg / Schiiler
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10. Abweichungen, MaBnahmen und Empfehlungen

MaRnahmenkatalog
Begutachtung des Werkes | Duroc AB, Lulea, Schweden
‘ Auditthema und Umfang Instandhaltung von Giiterwagenradsitzen
Begutachtung am 26./27.09.2017
Nachbegutachtung
‘ 24.04.2018 |
Begutachtung durch | Herren: Schiiler, Zeidenitz
' Nachbegutachtung Herren: Krischock ,
Zeidenitz
| |
MaRnahmen verteilt und erldutert am 27.09.2017
‘ 24.04.2018 ‘
| Verteiler der MaRnahmenliste Frau Becker
| Verantwortung fiir Umsetzung der MalRnahmen Herr Dan Bergman
|
‘ geplanter Termin fir die MaBnahmenumsetzung Wird abgestimmt
Bemerkung(en), Festlegung(en) | Die Umsetzung der MaBnahmen ist den Herren

Schiiler und Zeidenitz nachzuweisen.

|
Nach Umsetzung der MaBnahmen ist eine
kostenpflichtige Nachbegutachtung erforderlich

Um (weitere) Instandhaltungsarbeiten an Giiterwagen auf der Grundlage des
VPI-Instandhaltungsleitfadens ausfihren zu kdnnen, miissen die nachfolgenden Forderungen
erflllt werden. Dabei wird unterschieden in:

I - Information (kein unmittelbarer Handlungsbedarf fiir die Werkstatt)

H - Hinweise zur Verbesserung des Arbeitsergebnisses hzw. es wird nochmals auf
grundsatzlich
einzuhaltende Anforderungen hingewiesen.

M - MaRnahmen, die vor der Erteilung /Verlangerung einer Autorisierungsfreigabe
umzusetzen sind.

KO - KO-Kriterien, die aus sicherheitstechnischen Griinden vor der Erteilung | Verldngerung
einer
Autorisierungsfreigabe zwingend erfiillt sein miissen.

FTB; Stand 20.06.2014 Seite 14 von 19
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- VeI

Status
';J'i‘ Feststellungen | Abweichungen MaRRnahmen offen |
erledigt am
Es ist kein giiltiges Zertifikat fiir ZfP einer Ein giltiges Zertifikat wird Audit am
Fachlich zustdndigen Stelle vorhanden nachgereicht 01./02.02.
2018
01
Anlage
10.01
Es sind nicht alle Regelwerke | DIN- Es werden alle Regelwerke | Anlage
Normen entsprechend den Vorgaben des / DIN-Normen 10.02
02 VPILF vorhanden. entsprechend den
Vorgaben des VPILF
beschafft
Das System der Kalibrierung und 1. alle Messmittel werden Anlage
Messmitteliiberwachung ist mangelhaft : zu einem 10.03.1
1. Messmittel werden teilweise selbst akkreditierten
kalibriert ( Nr. 180) Messmittellabor Anlagen
geschickt 10.03.1.1
Anlage
2. Es sind Messmittel ohne ID-Nummer 10.03.2
vorhanden ( Nr. 700 auf Kasten )
2. Alle Messmittel werden am 24.04.
03 3. Es sind Messmittel mit abgelaufener mit einer geprift
Kalibrierung und falscher dauerhaften ID-Nummer
Kalibrierkennzeichnung vorhanden versehen Firma
( Nr.879) 3. Die Messmittel werden ATLAS wird
4. Nachweis der Akkreditierung als nur nicht mehr
Kalibrierstelle der Firma ATLAS C fehlt. entsprechend dem beauftragt
glltigen
Kalibrierprotokoll
gekennzeichnet
4. Der Nachweis der
Akkreditierung
wird nachgereicht
Anderungsmitteilungen werden in den VPl | Die Anderungsmitteilungen am 24.04,
04 Leitfaden nicht eingearbeitet. werden zeitnah im VPILF ( | gepriift
Druckversion und im
System ) eingebessert.
Es ist nur ein Satz von Messmittel fiir
Radsatze vorhanden , obwohl an
unterschiedlichen Stellen in der Werkstatt
05 die Messmittel teilweise zeitgleich

gebraucht werden.

Es wird empfohlen weitere Messmittel zu
beschaffen.

FTB; Stand 20.06.2014
Franke / Muhlberg / Schiiler
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-Vl

Die vorgeschriebenen Mess-und Das vorhandene IT-System | Die
Prifhandlungen im Eingang nach VPI 04 wird mit den Vorgaben des | Priifungen
Anhang 5 werden nicht nachweislich VPI 04 abgeglichen. werden an
ausgeflhrt. verschiede-
06 nen Stellen
durchge-
Die auf die verschiedenen | filihrt
Orte aufgeteilte Checkliste,
Tabelle 1, wird (iberarbeitet | Anlage
10.06
Es erfolgt keine Temperaturiiberwachung Die Temperatur zur Anlagen
07 fur die Erwdrmung der Labyrinthringe vor Erwarmung der 10.07.1/2
dem Abziehen. Labyrinthringe wird
iberwacht
Die Radsatzdrehmaschine ( Hegenscheidt) | Es wird der nicht
mit integrierter Messeinrichtung ist nicht Kalibrierungsnachweis fiir | kalibriert
kalibriert. die Radsatzdrehmaschine
- Kalibrierungsnachweis nachreichen oder nachgereicht
08 - manuelle komplette Vermessung direkt oder
nach der Profilbearbeitung Umgesetzt
direkt nach der
Profilbearbeitung wird eine
komplette manuelle
Vermessung durchgefiihrt
Die Radsatzdrehmaschine ( Hoesch ) Die Radsatzdrehmaschine | Bestatigt
09 verursacht durch die Einspannkloben ( Hoesch ) wird nicht fir die | mit mail v.
unzuldssige Schadigungen Bearbeitung von VPI- 17.11.17
( Kérnereindriicke ) Radsatzen genutzt
Vom Reinigungsmittel der Radsatzlager Es wird ein Anlage
10 fehlt der Vertraglichkeitsnachweis eines Vertraglichkeitsnachweis 10.10
Lagerherstellers. nachgereicht
Es wird ein WPS
Die vorhandene WPS zum SchweiRen der | entsprechend den Anlagen
Manganplatten ist unzureichend. Vorgaben erstellt 10 1% 112/3
11 - keine Schweilfolge i
- Verweis auf alte AAE - Module und
- Nutzung alter AAE-Zeichnungen
Die Abtropfzeit der Filzdichtungen ist zu Die Abtropfzeit der Anlage .
12 lang ( > 1 Woche ) Filzdichtungen wird auf 10.12
Empfehlung: max. 8 Stunden max. 8 Stunden begrenzt
Bei der Montage der Rollenlager wird das Die Rollenlager werden am 24.04.
13 Lagergehduse erwarmt. ohne Erwarmung des geprift
Dies ist nach VPILF nicht zulassig. Lagergehauses montiert
Die Befettung der Lager erfolgt mit Die vom Fettmenge wird 1
14 Fettdorn. x taglich kontrolliert Anlage 10.14

Die Fettmenge wird einmal wochentlich
gepriift und dokumentiert.

FTB; Stand 20.06.2014
Franke / Muhlberg / Schiiler
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V1 VPI

-Vl

Das Intervall ist zu lang. ( besser 1xtaglich )

Die Vorgaben aus dem VPILF werden nicht
beachtet ( dokumentierte Fettmenge 618g)

Die vorgeschriebene
Fettmenge 600g ( - 50g)
wird eingehalten

Die Vorgaben der 1. das Drehmoment des Schlag-
Verschraubungstechnologien werden nicht Schlagschraubers wird | schrauber
eingehalten : auf wesentlich < 100 Nm | wird nicht
1. Es wird ein Schlagschrauber ohne begrenzt mehr
Begrenzung des Drehmomentes ( kleiner genutzt
100 Nm)
2. Die Verschraubung der
2. Das Voranzugsmoment von 100 Nm wird Druckkappe wird nach | am 24.04.
15 | M nicht eingehalten. Vorgaben des VPILF gepriift
durchgefiihrt
3. Die Mitarbeiter werden | Anlage
3. Die Verschraubungstechnologie fiir M90 | nach weislich iiber die 10.15
Nutmutter ist vollkommen unbekannt.
Verschraubungstechnolog
ie der M 90 Nutmutter
unterwiesen
Beim Umbiegen der Laschen des Es wird eine Technologie | Anlage 10.16
Sicherungsbleches mit dem Hammer zum Umbiegen der
16| M werden Schaden an der Druckkappe Laschen eingesetzt mit
erzeugt. der Schaden an der
Druckkappe vermieden
werden
Die Kennzeichnung auf den Die Kennzeichnung der Anlage 10.17
17 | M Radsatzmarken werden nicht nach VPILF Radsatzmarken werden
ausgefiihrt. ( Einbaudatum des Radsatzes | nach den Vorgaben des
in den Wagen wird bereits gestempelt ) VPILF durchgefiihrt
Die Bearbeitung der Radsatzwellen im Die Firma wird durch die | Fir Freigabe
18 [ M | Rahmen der IS 3 erfolgt extern bei einer VPI autorisiert bis 1S2 nicht
nicht autorisierten Firma. erforderlich
Der Montage der Scheiben auf die Wellen | Es wird eine detaillierte Fir Freigabe
erfolgt mit einem Verfahren Arbeitsanweisung bis I1S2 nicht
( Aufschrumpfen ), welches nicht im VPILF | Gibersandt, die zur erforderlich
19 | M | beschrieben ist. Prifung und
Entscheidung an die
Geschaftsstelle der VPI
geschickt wird.
Es gibt keine Méglichkeit zur Priifung und Im Rahmen der IS 3 wird | Fiir Freigabe
Beseitigung von Unwuchten von eine Technologie fiir das | bis I1S2 nicht
20 | M | Radsétzen. Prifen und der erforderlich
Die Thematik Unwucht und Beseitigung von Unwucht
Unwuchtklassen ist nicht bekannt an Radsatzen eingefiihrt
21 | m | Die Lagerung der Radsétze entspricht nicht | Die Lagerung der Anlage
den Vorgaben des VPILF, Radsatze erfolgt nach 10.15

FTB; Stand 20.06.2014
Franke / Muhlberg / Schiiler
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Vorgaben der VPI
Die Mitarbeiter werden
unterwiesen
Eine eindeutige Kennzeichnung der Die Lagerplatze werden am 24.04.
2 | M Lagerplatze ist nicht vorhanden. eindeutig nach Neuteilen / geprift
Altteilen | Schrott
gekennzeichnet
Nachbegutachtung 24.04.2018
23 | M Fur das Priifen des Spaltmalies der Es wird eine Fllllehre Anlage
Innenringe von 0,01 mm fehlt die Fihllehre | beschafft 10.23
Die Ablaufbohrungen in den Federtopfen Die Durchgangigkeit der Anlage
24 | M | der Radsatzlagergehduse sind teilweise Ablaufbohrungen wird 10.24
verschlossen gewahrleistet
Es werden Arbeitsmittel nach VPI 04 1.(7) Es wird eine Liste der Anlage
25 [M | genutzt die nicht registriert und Arbeitsmittel erstellt 10.25
gekennzeichnet sind
Die vorgeschriebenen Mess-und Die auf die verschiedenen Anlage
Prifhandlungen nach Durchfiihrung der Orte aufgeteilte 10.26
26 | M | Instandhaltungsstufen gemaR VP| 04 8(4) Endprifung gemafR
werden nicht nachweislich ausgefiihrt. Checkliste Anhang 5
Tabelle 3, wird erstellt
Die MaBnahmen werden hiermit bestatigt : gez. Dan Bergman Duroc-Rail AB
27.09.2017

Die Umsetzung der MaRBnahmen ist den Herren Schiiler und Zeidenitz nachzuweisen und zu
bestatigen.

Gez.: Jorg Schiiler Uwe Zeidenitz 27.09.2017

Die MaBnahmen der Nachbegutachtung
werden hiermit bestitigt : gez. Dan Bergman, Duroc-Rail AB 24.04.2018

Die Umsetzung der MaRRnahmen ist den Herren Krischock und Zeidenitz nachzuweisen und
zu bestdtigen.

Gez.: Hartmut Krischock Uwe Zeidenitz 24.04.2018

Die MaRnahmen wurden vollstindig umgesetzt.

Gez.: Hartmut Krischock Uwe Zeidenitz 27.05.2018
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Wir behalten uns vor die Werkstatt innerhalb der F reigabefrist unangemeldet zu
besuchen und die Umsetzung der aufgefihrten MaRnahmen und Empfehiungen
2u Gberprtifen.

11. Laufzeit (erstmalig 3 Jahre mit periodischer l']berprﬂfung)

bis 31.05.2021

Anderungen der namentlich genannten Personen sind anzuzeigen.

Frankfurt, Beverstedt, den 27.09.2017 gez. Schler, Zeidenitz
(Ort / Datum) (Unterschrift)

Die Manahmen wurden volistandig umgesetzt.

Berlin, 31.05.2018 '
(Ort / Datum) C Zi

: ( Krischock)

Beverstedt, 31.05.2018
(Ort / Datum)
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